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TP651 este o spuma poliuretanica cu celule deschise, autoadeziva pe o parte, impregnata
cu rasina sintetica stabila (fara ceara si bitum), care ii conferd urmatoarele caracteristici
principale:

- etanseitate sporita la vant si ploaie batranta

- permeabilitatea la vapori de apa

TP651 are particularitatea de a avea permeabilitatea variabila la vapori de apa, datorita
unui tratament patentat prin acoperire (gri deschis) pe fata sa interioara. Aceasta
proprietate permite evacuarea in exterior a vaporilor de apa generati in cladire, fara riscul
aparitiei condensului in rost.

Caracteristici si beneficii

® Specificatii validate de SOCOTEC ® \Viteza de instalare datoritd usurintei punerii in opera
e Etanseitate impotriva aerului si ploii batante (600 Pa) ® Fara risc de condens in imbinare
® Permeabilitatea variabila la vapori de apa ® Rezistent la vreme

Scopul utilizarii

TP651 este destinat sa efectueze etansarea in traversa inferioara a tamplariei in conformitate cu cerintele RT 2012. Se aplica
n locul TP650, la un rost de la 40mm, pentru a permite fixarea suportului tamplariei

Ambalaj

TP651 vine in rulouri precomprimate cu adeziv pe o parte

Depozitare

A se depozita rolele pe orizontala in cutie originala intre +10C si 200C in conditii uscate, si a se evita de razele soarelui.
Resigilati impachetarea intre utilizari pentru a evita expandarea in timpul stocarii.

Termen de valabilitate

12 luni

Culoare disponibila

Antracit
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Informatii tehnice

Clasificarii cladirilor DIN 4102 B1, greu inflamabil

Rezistenta la ploaie Ia volan EN 1027 Corinolestandardulf DIN sunt espectate petr dimensiunce
Clasa de expunere pentru benzile din spuma impregnata DIN 18542 MF1

Permeabilitatii aerului DIN 18542 a<0,1m3/[h *m*(daPa)2/3]

Conductivitatea termica DIN EN 12667 A 10 < 0.0468 W/m/K

Rezistentei Uv DIN 18542 dat

Sd DIN EN ISO 12572 <05m

Gradientul de presiune a vaporilor de apa interior mai dens din cauza impregnarii

Compatibilitate cu materialelor de constructie DIN 18542 g(e?.r’:',..::eolfn?)i:tisl:ié:i::fe::L::IquII':sli:\fli:rl:;ts:e:cg\e/zt:ttietf:;ljli': t(;I:ts:t.
Temperaturii de serviciu -30°C pana la +80°C

Temperaturii de depozitare +1°C pana la +20°C

Certificarilor GEV EC 1 PLUS

Banda trebuie aleasa in asa fel incat latimea rolei(adancimea
rostului) este cel putin egal cu grosimea benzii(latimea

De selectie a benzii rostului).
Pentru aplicatii inafara acestei instructiunii, consultati
reprezentantii nostri.

Preparare

- TP651 este de reguld pozitionat pe suport.

- Lungimea benzii trebuie sa fie egald cu dimensiunea tamplariei plus o mica lungime in exces pentru a asigura o etansare
perfecta.

- Restul etansarii pe montanti si pe traversa superioara se realizeaza cu TP650, apoi tamplaria se pozitioneaza si se fixeaza pe
suport.

Aplicatie

¢ Alegeti domeniul de utilizare din tabel (fi g. 1), adica intervalul de Iatime al rostului, intre tdmplarie si suport, in cadrul cdruia
TP651 isi indeplineste functia de etansare.

Alegerea domeniului de utilizare trebuie sa tina cont de jocul dintre tdmplarie si suport, precum si de toleranta de acceptare in
cazul structurilor de zidarie.

- Suporturile trebuie sa respecte normele in vigoare. in cazul zidariei, daca este necesar, nivelati suportul pentru a obtine o
suprafata neted3, folosind un mortar de reparatii.

- Curatati profilul de tamplarie cu agentul biodegradabil AA409.

- Taiati banda de pe rola de TP651, inlaturati primii (si ultimii) centimetri ,,supracomprimati” ai benzii, apoi lipiti-o pe suport.

- Atentie la pozitionare! Marginea acoperita, de culoare gri deschis, trebuie amplasata pe partea interioara a cladirii.

-Tn colturi, nu intoarceti fasia, ci taiati-o si pozitionati capetele perpendicular.

- Defectiunile din colturi pot fi corectate dupa asamblare folosind etansanti illbruck.

- Pentru a facilita procesarea, TP651 trebuie depozitat la o temperatura de aproximativ 15°C, pentru a-si mentine rata de
decompresie.

- Rolele incepute trebuie sa fie inchise folosind o curea.

- TP651 nu trebuie sa intre n contact cu produsele care contin substante chimice agresive sau care contin solventi.




Hillbruck

making it perfect.

Fisa tehnica

TP651
ILLMOD TRIO 600

- in cazul testelor usilor suflante efectuate pe cladiri RT2012, de exemplu, TP651 trebuie instalat cu cel putin 7 zile inainte de
efectuarea testului pentru a asigura functionarea corespunzétoare a acestuia in conformitate cu standardul NFP 85570
referitor la spume impregnate.

Va rugam sa retineti
La temperaturi ridicate, asigurati-va ca pastrati TP651 la o temperaturd maxima de 20°C pentru a evita o decompresie prea
rapida.

Garantie

Informatiile de mai sus sunt furnizate ca atare. Ne rezervam dreptul de a schimba oricand reteta produsului nostru.
Cumparatorul ar trebui sa solicite cele mai actualizate informatii despre produsul mentionat mai sus. Nu controlam procesul
de aplicare, nici conditiile in care acesta se desfasoara si, prin urmare, utilizatorul este responsabil pentru acesta. Nu ne
asumam nicio raspundere cu privire la efectele ce decurg din aceasta fisa tehnica. Livrarile sunt guvernate exclusiv de
conditiile noastre generale de livrare si platd. Cea mai recenta versiune a Fisei de Securitate poate fi gasita pe
www.illbruck.com

Precautii de sanatate si siguranta

Inainte de a utiliza produsul, trebuie citita si inteleasa fisa cu date de securitate. Cea mai recenta versiune a Fisei de Siguranta
poate fi accesata pe www.illbruck.com

Serviciului tehnic

La cerere, tehnologia aplicatiei Tremco CPG este disponibila la +40 749 045 071/+40 745 657420 in orice moment.
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Certificare

v» TREMCO

Construction Products Group

Tremco CPG s.r.o.
Slezska 2526/113

130 00 Praha 3

Czechia

+420 296 565 333
prodej@tremcocpg.com



